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Умови нанесення Нанесення матеріалу виконується при температурі не нижче +5 °C, 
відносній вологості повітря до 80%, та за умови, що температура 

поверхні, що фарбується, перевищує точку роси на 5 °C. 

 

Підготовка поверхні Перед початком робіт усі поверхні повинні бути оброблені та відповідати 
вимогам ISO 8504 до ступеня Sa 2½ - Sa 3. У разі невідповідності, 

необхідно очистити металеву поверхню від іржі, старих покриттів, бруду 

та пилу, після чого знежирити її тканиною, змоченою в розчиннику. 

Методи нанесення Ручне нанесення 
– Пензлем або валиком з попереднім розбавленням розчинником Ксілол 

від 10 до 20%. 

 

Механічне нанесення 
– Безповітряне розпилення: тиск 100–180 бар, сопло 0,019-0,023 in 

розбавлення на 10% розчинником Ксілол.  
– Повітряне розпилення: діаметр сопла 1,8–3,0 мм, тиск 3–5 бар, 

розбавлення на 10-20% розчинником Ксілол. 

Нанесення Перед нанесенням фарбу слід ретельно перемішати міксером протягом 2–

3 хвилин, уникаючи утворення бульбашок. Залежно від методу нанесення, 

допускається додавання до 20% розчинника Ксілол. 

Краї, зварювальні шви, решітчасті та дрібні елементи попередньо 

фарбуються пензлем, після чого наноситься повноцінний шар на всю 

поверхню розпилювачем. 

*Не покривати двокомпонентними лакофарбовими матеріалами. 

 

Рекомендована кількість 

шарів 

Наносити щонайменше 2 шари з товщиною кожного 40 мкм, з витримкою 
між шарами 2–3 години. 

 

Загальна рекомендована товщина плівки 40-120 мкм. 

Термін служби 

лакофарбового матеріалу 

Термін служби лакофарбового матеріалу залежить від ступеня підготовки 

поверхні, що фарбується. 

 

Спосіб підготовки поверхні перед фарбуванням 
 

Підготовка поверхні 

Термін експлуатації 

покриття, % від 

максимально можливого 

Без підготовки (St 1)  
(варто зазначити, що ні ДСТУ, ні ISO не 

допускають фарбування 
металоконструкцій без підготовки) 

5 — 10 % 

Зачистка металевою щіткою (St 2) 
(при цьому залишається значна 
кількість продуктів корозії) 

10 — 15 % 

Піскоструминна обробка (Sa 2 ½ -3) 100 % 

Хімічне травлення 60 — 80 % 

Примітка: Чим агресивніше впливає навколишнє середовище на лакофарбове 

покриття (вологість, кислотність, промислові забруднення, перепади температур, 
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сонячне та ультрафіолетове випромінювання), тим ретельніше має бути 

підготовлена поверхня і тим товщий необхідний шар захисного покриття.  

Приклад із вертикальною металоконструкцією, встановленою на відкритій 

місцевості. 

Верхня та нижня частини піддаються різним впливам: наприклад, на нижню 

частину впливають сніг, бризки дощу, реагенти та інші фактори. Тому для 

верхньої частини конструкції можна знизити рівень підготовки до Sa 2, тоді як 

для нижньої слід використовувати більш високий рівень підготовки - Sa 2½ або 

Sa 3. Також товщину покриття нижньої частини рекомендується збільшити 

додавши додатковий шар грунту або емалі. 
 

Пакування Продукт поставляється в металевій тарі вагою 50, 20 та 2,8 кг. 

 

Зберігання та безпека Гарантійний термін зберігання – 12 місяців при зберіганні продукту в 
оригінальній герметичній упаковці. Зберігати у сухому, добре 

провітрюваному та прохолодному місці, подалі від джерел вогню, тепла 

та прямих сонячних променів, при температурі від -10 °C до +35 °C. 
 

Примітка: Осад у лакофарбовому матеріалі не впливає на його 

властивості та якість підсумкового покриття. Після тривалого зберігання 
продукт слід ретельно перемішати до однорідної консистенції. 

 

Після закінчення терміну придатності перед використанням 

рекомендується перевірити якість лакофарбового матеріалу. 
 

Примітка Вся інформація, рекомендації, інструкції та технічні характеристики, зазначені в 

цьому технічному паспорті, ґрунтуються на результатах лабораторних та 

практичних випробувань. Однак оскільки матеріали застосовуються в умовах без 

безпосереднього контролю з боку нашого технолога, ми можемо гарантувати 

тільки якість самого лакофарбового матеріалу. 

 

Виробник залишає за собою право вдосконалювати продукт та змінювати 

зазначені дані без попереднього повідомлення. 
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